KFW-WB4-YAPIM-09 ZEYILNAME NO: 01

TURKIYE CUMHURIYETI

iSTANBUL VALIGI

iSTANBUL PROJE KOORDINASYON BiRIMi
(iPKB)

ISTANBUL SiSMiK RiSKiN AZALTILMASI VE ACiL DURUM HAZIRLIK PROJESI (iSMEP)

EGITiM YAPILARI YENIDEN YAPIM iNSAATI SOZLESME PAKETI’NE
(KFW-WB4-YAPIM-09)

iLiSKiN MUTEAHHITLIK HiZMETLERI
ZEYILNAME NO 01

1. GiRiS:

Teklif veren firmalar bu zeyilnamenin bir kopyasini teklif bilgilerinin 8.1 maddesi uyarinca
tekliflerinin icine dahil edeceklerdir.

Bu Zeyilname,

1. idare (isveren)’den saglanan ilave bilgiler veya olusan degisiklikler sonucu olarak; Orijinal
doklimanlarin belirli hiikimlerinin yerine gegcmek, degistirmek veya ekleme yapmak,

2. Teklif Sahiplerine verilen orijinal dokiimanlardaki belirli hususlara aciklik getirmek
amaciyla génderilmektedir.

Bu Zeyilname, Teklif Sahiplerinin satin almis olduklari ihale dokiimani sayisina
bakilmaksizin her bir Teklif Sahibine bir kopya olarak gonderilmektedir. Teklif Sahiplerine
Talimatlarin 10.2 maddesi geregi Teklif Sahipleri, bu zeyilnamenin ellerine gectigini idareye yazili
olarak bildireceklerdir. Teklif sahipleri Zeyilname No:01’de verilen tim degisiklikler ve acgiklamalari,
idare tarafindan kendilerine verilen ihale dokiimanlarina ekleyeceklerdir.

Bu Zeyilname s6zlesmenin ayrilmaz bir pargasidir. Bu Zeyilname ve sdzlesme evrakinin diger
kisimlari arasinda herhangi bir farklilik ve geliski olmasi ve bu durumun yeni bir Zeyilname ile
degistiriimemesi halinde bu Zeyilnamenin hiikimleri gecerlidir. Teklif sahipleri bu Zeyilname de
yazili tim islerin yapim bedellerini de gotiru teklif fiyatina dahiledeceklerdir.
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Il. DEGIiSIKLIKLER

ZEYILNAME NO: 01

ihale Dokiimani
ilgili Madde
ve/veya
dokiiman

Degisiklik
No
ihale Dok.
Sayfa No

ihale Dokiimanindaki
ilk Hali
(Orjinal Madde)

Degisik Hali

KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL
ILKOKULU

IHALE
DOKUMANLARI CiLT
2/ BOLUM V- TEKLIF

BILGILERI

TEKLIF SAHIPLERINE
TALIMATLAR MADDE
REFERANSLARI

01 76

MADDE
(4.5C)MINIMUM
EKIPMAN ADEDI VE
MINIMUM
OZELLIKLERI
TABLOSU

Madde (4.5c) minimum
ekipman adedi ve minimum
ozellikleri tablosu igerigi ving
sayisl;

KuleVing ‘ 2 ‘

Madde (4.5c) minimum ekipman adedi ve minimum
ozellikleri tablosu igerigi ving sayisi asagidaki sekilde
dizeltilecektir.

‘ KuleVing 1

KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL
iLKOKULU

CiLT: 3/ BOLUM VI
INSAAT iSLER| OZEL

1 TEKNiK SARTNAMESI

02 ve

187 8. TAVAN

KAPLAMALARI

8.1. TK2AHSAP ASMA
TAVANTAVAN
(PERFORE MDF
UZERI)

8.1 TK2 AHSAP ASMA TAVAN
(PERFORE MDF UZERI)

8.1 Baslik iceriginde yazan “TK2” tanimi, Sayfa 11’deki
listede ve sayfa 187’deki baslik bolimiinde asagida
aciklandigi gibi diuzeltilecektir.

8.1 TK10 AHSAP ASMA TAVAN (PERFORE MDF
UZERI)

KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL
iLKOKULU

). CiLT: 4 / MAHAL VE
03 PROJE LISTELERI
12
0OZEL.13; PERFORE
MDF LEVHALARLA
AHSAP ASMA TAVAN
YAPILMASI (TK2)

OZEL.13; PERFORE MDF
LEVHALARLA AHSAP ASMA
TAVAN YAPILMASI (TK2)

OZEL.13 Baslik igeriginde yazan “TK2” tanimi, Sayfa
2’deki listede ve sayfa 12’deki baslik béliminde
asagida aciklandigi gibi diizeltilecektir.

OZEL.13; PERFORE MDF LEVHALARLA AHSAP ASMA
TAVAN YAPILMASI (TK10)

11 KAPSAM
04 ve KAGITHANE ZUHAL
198 ILKOKULU

1_ Bashk Tanimi; 9.5. DDS5,
DD5A KOMPAKT LAMINAT DIS
CEPHE KAPLAMASI,

1. degisklik;

9.5 Baslik iceriginde yazan “DD5, DD5A” tanimi, Sayfa
11’deki listede ve sayfa 198’deki baslk bolimiinde
asagida aciklandigi gibi diizeltilecektir.
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ZEYILNAME NO: 01

CiLT :3 / BOLUM VIII.
INSAAT iSLERI OZEL
TEKNiK SARTNAMESI

2 Tanim igerigi uygulama
bolimi 3. paragaf 2 ve 3. Satir
aciklamasi;

9.5 DD10, DD10A KOMPAKT LAMINAT DIS CEPHE
KAPLAMASI

2. degisklik;
KQAE:ihSIZPLI-,’LiI “ duvarda, 8 cm kalinhginda o o .
60kg/m3 yogunlukta Al | Detayaciklama igerigi sayfa 198’deki uygulama
yanicilik sinifina haiz dis yuzi | bolimi 3. paragaf 2. Ve 3. satirda belirtilen yogunluk
9.5. DD5, DD5a siyah cam tiilii kaph tas yiini | (60kg/m3) agiklamasi; asagidaki sekilde
KOMPAKT LAMINAT | kaplama ile 1si yalitimi yapihir” diizeltilecektir.
DIS CEPHE
KAPLAMASI “duvarda, 8 cm kalinliginda 70kg/m3 yogunlukta Al
yanicilik sinifina haiz dig ylzi siyah cam tiili kaph tas
UYGULAMA yuni kaplama ile 1s1 yalitimi yapilir”
BOLUMU
KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL | OZEL.14; 19x9x5 CM PRES OZEL.14; 19x9x5 CM PRES TUGLAYLA DIS CEPHE
iLKOKULU TUGLAYLA DIS CEPHE KAPLAMASI YAPILMASI (DD2)B6liimi 1. Satirda

CiLT: 4 / MAHAL VE
PROJE LISTELERI

KAPLAMASI YAPILMASI
(DD2)Bolim 1. Satr;

Dis cephe pres tugla kaplama

aciklanan yogunluk(60 kg/m3); asagidaki sekilde
dizeltilecektir.

Dis cephe pres tugla kaplama altina yerlestirilen, 8 cm

05 13 OZEL.14; 19x9x5 CM | altina yerlestirilen, 8 cm kalinlikta, 70 kg/m3 yogunlugunda, ..........
PRES TUGLAYLA DIS | kalinlikta, 60 kg/m3
CEPHE KAPLAMASI | yogunlugunda, ..........
YAPILMASI
, KAPSAM TASYUNU ISI YALITIMI BOLUMU | TASYONU ISI YALITIMI BOLUMU 1. Satirda agiklanan
KAGITHANE ZUHAL ¥ CooTE mmere @ _
iLKOKULU 1. SATIR yogunluk (60 kg/m?3); asagidaki sekilde diizeltilecektir.
QiLT 23/.|3©LU.|\/.|. VII. | Bir yiizii siyah camtiilii kapl, 60 | Bir yiizii siyah camtili kaph, 60 x 120 cm
'NSAAT ISLERI OZEL. x 120 cm boyutlarinda, 8 cm | boyutlarinda, 8 cm kalinlikta, 70 kg/m3® yogunlukta
TERNIK SARTNAMES] kalinlikta, 60 kg/m3 yogunlukta | tasylini levhalar, plastik dibeller aracig ile cephe
9.DIS CEPHE tasyuna levhalar, plastik | duvarina monte edilecektir.
06 193 KAPLAMALARI diibeller aracigi ile cephe
9.2. DD2 PRES duvarina monte edilecektir.
TUGLA CEPHE
KAPLAMASI
YAPILMASI
TASYUNU ISl
YALITIMI BOLOMU
KAPSAM OZEL.65; 8 MM KALINLIKTA | OZEL.65 Baslik iceriginde yazan “TK6” tanimi, Sayfa
KAGITHANE ZUHAL | KOMPAKT LAMINAT | 2’deki listede ve sayfa 19’daki bashk bélimiinde
a iLKOKULU LEVHALARLA CEPHE VE TAVAN | asagida aciklandigi gibi diizeltilecektir.
07 ve . KAPLAMASI YAPILMASI (TK6) . )
19 | CiLT:4/MAHAL VE OZEL.65; 8 MM KALINLIKTA KOMPAKT LAMINAT

PROJE LISTELERI

OZEL.65; 8 MM

LEVHALARLA CEPHE VE
YAPILMASI (TK6, DD10)

TAVAN  KAPLAMASI
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ZEYILNAME NO: 01

KALINLIKTA
KOMPAKT LAMINAT
LEVHALARLA CEPHE
VE TAVAN
KAPLAMASI
YAPILMASI (TK6)

08 19

KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL
iLKOKULU

CiLT :3 / BOLUM VIII.
iINSAAT iSLERI OZEL
TEKNIK SARTNAMESI

1.SAHA ISLERI

1.1. HAFRIYAT VE
GRANULER DOLGU
iSLERI

HAFRIYAT
MALZEMESININ
UZAKLASTIRILMASI

Hafriyat Malzemesinin

Uzaklastiriimasi

Sahadan ¢ikan hafriyat
malzemesinin (Arsada uygun
depolama yeri olmasi
durumunda, uygun nebati

toprak ve laboratuvar testi ile
dolguya uygunlugu ispat edilen
malzeme harig) tamami
Yuklenici  tarafindan, Proje
Mudira ve yerel yonetimlerce
kabul gorir uygun alanlara
tasinarak, sahadan
uzaklastirilacaktir.

Hafriyat malzemesinin dokim
alani icin yerel yonetimlerden

gerekli iznin alinmasi
Yiklenicinin

sorumlulugundadir. Bitln
kazilarin tamamlanmasinin
ardindan doékium igin kullanilan
alanlar itina ile temizlenip
diizeltilecek, drenaj egimleri
verilecek ve Yerel Yonetimin

Kurallarina uygun olarak iyi bir
gorinimde terk edilecektir.

Hafriyat Malzemesinin  Uzaklastirilmasi
aciklama asagidaki sekilde diizeltilecektir

icerigi

Sahadan ¢ikan hafriyat malzemesinin (Arsada uygun
depolama vyeri olmasi durumunda, uygun nebati
toprak ve laboratuvar testi ile dolguya uygunlugu

ispat edilen malzeme harig) tamami Yiklenici
tarafindan, Proje Muidiirii ve yerel yénetimlerce kabul
gorir uygun alanlara tasinarak, sahadan
uzaklastirilacaktir.

Hafriyattan cikan malzemenin dolguya

uygunlugunun belirlenmesi igin sartlar soyledir.

* Malzeme testleri TS 1900-1 ve 1900-2’e bagl
kalarak yuratilecektir.

* Uygun malzemeler; TS 1500'de GW, GP, SW, GM,
GC, SP, SM ve SC
malzemelerdir.

olarak siniflandiriimig

* Uygun olmayan malzemeler; TS 1500’de MH ve OL
olarak siniflandiriimis olan malzemelerdir. Bu tur
malzemelerin  kazi  slresince ortaya ¢ikmasi
durumunda sahadan derhal uzaklastirilacaktir.

* Kohezyonsuz malzemeler; TS 1500'de GW, GP, SW,
ve SP olarak siniflandirilmis olan malzemelerdir.
Kohezyonlu malzemeler ise; GC, SC, ML, CL, MH ve
CH olarak siniflandirilmis olan malzemelerdir. GM ve
SM olarak siniflandirilmis malzemeler ancak ince
danelerin plastik olmamasi durumunda kohezyonsuz
malzeme olarak tanimlanacaktir.

* [stenen Degistirilmis Proctor Testi sikisma derecesi,
maksimum kuru yogunlugu yuzdesi olarak ifade
edilecektir. (TS 1900)

* Geri dolguda kullanilacak olan secilmis dolgu
malzemesi kok ve benzeri organik madde, ¢6p, moloz
ve 7.5 cm’den biylk taslar icermeyen uygun
malzemeden olusacaktir. Malzeme sikistirilabilir ve
No.200 elekten (0.075 mm) % 10’dan azi gegen ve 12
veya daha kiclik bir plastik endekse sahip
niteliklerde olmalidir.

TEST SIKLIGI VE TURU
Test Tipi

Sikhk

Yerlestirilen her bir
kat malzeme igin 1

Arazideki Nem

test
Siniflandirma Her bir arazideki
(Malzeme  tlrd), | yogunluk  deneyi
Gradasyon ve |icin 1 ve herbir
Atterberg Limitleri sikistirma  deneyi
icin 1 kez

Arazideki yogunluk | Yerlestirilen her kat
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ZEYILNAME NO: 01

ve nem malzeme igin 1
kere (kum konisi
veya su balonu
metodu)

TS 1900 Ayni tir malzeme

Degistirilmis ise her bir bina icin

1 kere (Kullanilan
malzeme tirlerini
kontrol ediniz)

Proctor Testi

Yogunluk / Nem

Hafriyat malzemesinin doékim alani icin yerel
yonetimlerden gerekli iznin alinmasi Yiklenicinin
sorumlulugundadir. Bitiin kazilarin tamamlanmasinin
ardindan dokim icin kullanilan alanlar itina ile
temizlenip duzeltilecek, drenaj egimleri verilecek ve
Yerel Yonetimin Kurallarina uygun olarak iyi bir
goérinumde terk edilecektir.

09

39

KAPSAM
KAGITHANE ZUHAL
ILKOKULU

CiLT :3 / BOLUM VIII.
INSAAT ISLERI OZEL
TEKNIK SARTNAMESI

1.5. CEVRE
DUZENLEME iSLERI

1.5.2. YAPISAL PEYZA)
iSLERI

1.5.2.11.BETONARME
DUVARLAR VE
KORKULUK iIMALATI

1.5.2.11.BETONARME
DUVARLAR VE KORKULUK
iMALATI

Brit beton istinat ve ihata
duvarlari insaat isleri Ozel
Teknik Sartnamesinin 2.
boliminde belirtilen ¢iplak
beton isleri  sartnamesine
uygun olarak
gerceklestirilecektir. Buna ek
olarak  filmli su  kontrasi
(plywood) kaliptan dretilecek
duvarlarda detay projelerinde

gosterilen sekilde fuga
yapilacak, tij delikleri
blzulmesiz hargla doldurulacak
ve tij baslari ise oyuk
birakilacaktir. Cevre
duvarlarinda  Gst  demirler

zemine ve duvara kimyasal
diibel ile sabitlenecektir.

Cevre istinat Duvarlar:

> Proje Midirinin
onayladigi proje ve
detayina ve vaziyet
planindaki olct ve kotlara
gore  bahge  duvarlan
yapilacaktir.

» Yeni yapilacak dis bahge
duvarlari ile mevcut dis
bahce duvarlarinin
korunmasi  ve koruma
halinde alinacak tedbirler,
Plan / Kesit / Detaylar da
belirtildigi sekilde
yapilacaktir.

» Kot ve koordinatlar yerinde

1.5.2.11. Madde
dizeltilecektir.

aciklamasi asagidaki  sekilde

1.5.2.11.BETONARME DUVARLAR VE KORKULUK
iMALATI

Genel

Briit beton istinat ve ihata duvarlari insaat isleri Ozel
Teknik Sartnamesinin 2. béliimiinde belirtilen ¢iplak
beton isleri sartnamesine uygun olarak
gerceklestirilecektir. Buna ek olarak filmli su kontrasi
(plywood) kaliptan iretilecek duvarlarda detay
projelerinde gdsterilen sekilde fuga yapilacak, tij
delikleri biiziilmesiz hargla doldurulacak ve tij baslari
ise oyuk birakilacaktir. Cevre duvarlari lizerindeki gelik
cit elemanlar, ¢evre diizenleme projesinde verilen
detaya uygun olarak, ¢iplak beton cevre duvarlarina
kimyasal diibel ile sabitlenecektir. Cevre duvarlari;
betonarme c¢iplak beton istinat ve ihata duvarinin
metal korkuluk duvarinin biitiinlestirilmesi ile imal
edilecektir.

Betonarme Briit Beton Cevre Istinat ve ihata
Duvarlari:

Cevre istinat ve ihata duvarlari, ¢evre diizenleme
projesinde ve statik projelerde verilen él¢ii, detay ve
kotlara, uygun olarak imal edilecektir. Bahge
duvarlarinin yeni yapilacak olanlari ve korunacak
mevcut ¢evre duvarlari ile ilgili olarak, ¢evre
diizenleme projelerinde, mimari projelerde ve statik
projelerde verilen plan kesit ve detay bilgilerine
uyulacaktir.  Kalipta ahsap  takoz  kesinlikle
kullanilmayacak, kalip genisligi  tij borusu ile
ayarlanacaktir.

Projede belirtilen, kot ve koordinatlar yerinde kontrol
edilmeden imalata baslanmayacak, uyumsuzluk var
ise proje midiiriine bildirilerek, gerekli diizeltmeler
yapildiktan sonra imalata baslanacaktir.  Proje
Miidiiriinden bahge duvar yapimi metodolojisi onayi
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ZEYILNAME NO: 01

kontrol edilmeden imalata
baslanmayacak,
uyumsuzluk var ise proje
mudlrine bildirilerek,
gerekli dizeltmeler
yapildiktan sonra imalata
baslanacaktir.

> Proje Mudurinden bahge
duvar yapimi metodolojisi
onayl alinmadan imalat
yapilmayacaktir.

Dis bahge duvarlar Uzerine
projesine uygun tip ve olcllerle
C35 betondan, Proje
Midirinin onaylayacagi
desende ve belirledigi yerlerde
Resim.1 de ki logo ile tekstirla
kahp kullanilarak bahge duvari
yapilacaktir. Benzer sekilde
Proje Miidiri tarafindan talep

edilmesi halinde baska
kurumlara (Milli Egitim
Bakanhgi, vb.) ait logolar da
duvar imalatlarinda

kullanilacaktir. Yatay ve disey
derzler, sakul ve terazisinde
yapilacak, beton doékiimlerinde
ylzeylerde segregasyon
olmamasi igin uygun vibrator
siseleri kullanilacak ve o6zenli
dokim yapilacaktir.  Kalpta
ahsap takoz kesinlikle
kullanilmayacak, kalp genisligi
tij borusu, lama veya buna
benzer malzeme vasitasi ile
ayarlanacaktir. Beton yuzeyi
icin  kahba azami  dikkat
gosterilecektir.

Resim 1

> EBer Dbeton ylzeyi
belirtilen o6zelliklerde
olmaz ise duvar
ylzeyleri, icten ve
distan siva (27.501)
yapilacak, Proje
Midirindn onayladigi
renkte, 1 kat astar 2
kat akrilik boya ile
boyanacaktir.

» ¢ bahge duvarlan ise

alinmadan imalat yapiimayacaktir.

Bahge giris kapilarinin yan tarafinda bulunan ¢iplak
beton duvarlarin disa bakan yiizeylerinde yapilacak
iPKB ve T.C. Milli Egitim Bakanhg: logolarinin
boyutlari, konumlari ve kotlari, ¢evre diizenleme
projesinde belirtilmistir. Logolar, polyester dékiim
kalip ile betonarme yiizeye gémme olarak islenmis
olacak.

CevreDuvari Metal imalatlari:

Projesinde belirtilen sekilde ¢evre duvari lizerinde yer
alacak demir korkuluklar 2.50m uzunlugunda
modiiller seklinde imal edilecektir, imalathanede
yapilarak daldirma galvanizleme ve epoksi boyama
islemleri tamamlanarak getirilecek paneller projede
belirtilen sekilde 2.50m aralikla zemin ve duvara
kimyasal diibel teknigiyle sabitlenmis galvanizli ve
epoksi boyali dikmeler arasina bulonlar vasitasiyla
monte edilecektir.

Detay projelerinde belirtilen perfore aliiminyum 3mm
kalinhdinda olacak ve 6mm aralikla 3mm ¢apinda
lazer ile imal edilmis delikler icerecektir.

Panelin gegirgenlik diizeyi %23 civarinda olacaktir.
Tiim demir imalat galvaniz sonrasi RAL 7047 gri
epoksi boya ile aliiminyum levhalar ise RAL 7047 gri
elektrostatik boya ile boyanacaktir.
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diz yuzeyli B.A. kahbi
ile yapilacak, Uzerine
siva (27.501)
yapilacak, Proje
Midirinin onayladig
renkte, 1 kat astar 2
kat akrilik boya ile
boyanacaktir. Proje
Mudira tarafindan
talep edilmesi
durumunda i¢ bahge
duvarlarinin ylzeyleri

boyandiktan sonra
istenilen renkte ve
ozellikte dekoratif

desen yapilacaktir.

> ¢ ve dis bahge
duvarlarinin  lzerine
projesindeki  detaya
uygun hazir
prekastharpusta
yerlestirilecektir.

» Bagka parsele komsu
bir bolgede yapilacak
kazik, istinat vb tasiyici
yapilar icin  higbir
sekilde yatayda calisan
eleman
yapilmayacaktir.

» Bahge duvarlarinin dst
kenari daima yatay
olacaktir.

Cevre Duvari Metal imalatlar::

Projesinde belirtilen
sekilde cevre duvari
lizerinde yer alacak demir
korkuluklar 2.50m
uzunlugunda moddiller
seklinde imal edilecektir,
imalathanede yapilarak
daldirma galvanizleme ve
epoksi boyama islemleri
tamamlanarak getirilecek
paneller projede belirtilen
sekilde  2.50m aralikla
zemin ve duvara kimyasal
dibel teknigiyle
sabitlenmis galvanizli ve
epoksi  boyali dikmeler
arasina bulonlar vasitasiyla
monte edilecektir.

Detay projelerinde
belirtilen perfore
aliminyum 3mm

kahnhginda olacak ve 6mm
aralikla 3mm c¢apinda lazer
ile imal edilmis delikler
icerecektir.

Panelin gegirgenlik dlzeyi
%23 civarinda olacaktir.
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- Tidm demir imalat galvaniz
sonrasi RAL 7047 gri epoksi
boya ile aliiminyum
levhalar ise RAL 7047 gri
elektrostatik

boyanacaktir.

boya ile

OZEL.18: PREKAST LATA

Baslik poz taniminda yazan OZEL.18; Sayfa 2 deki

KAGI;(::;/;'\;UHAL Kl'J.'V'LAMAU SUNi MERMER listede ve sayfa 13 deki baslik bélimiinde asagida
iLKOKULU DOSEME KAPLAMASI aciklandigi gibi duzeltilecektir.
2 YAPILMASI (DOK5a)
10 ‘1'§ CILT: 4/ MAHAL VE
_PROJE LISTELERI OZEL.18A: PREKAST LATA KUMLAMALI SUNI
OZEL.18 (DOKSa) MERMER DOSEME KAPLAMASI YAPILMASI (DOK5a)
CILT: 4 / MAHAL VE PROJE “CILT: 4 / MAHAL VE PROJE LISTELERI” icerigi detayl
' LISTELERI ' aciklamasi Cilt icerigi sayfalarda yer alan, ancak; sayfa
Icindekiler Aciklama Igerigi 2 ve 3'de diizenlenen igindekiler listesinde yazilmadig
tespit edilen;
- OZEL.19: ALUMINYUM TASIYICILI TIRTIL KAUCUK
PASPAS TEMIiNi VE YERINE KONMASI (DOK8)
- 0OZEL.33A: 60/30 MM ALUMINYUM T PROFILLE
SUPURGELIK YAPILMASI
KAPSAM ) L
CAGITHANE ZUHAL - OZEL33B: 60/30 MM ALUMINYUM T DUVAR
iLKOKULU BiTiS PROFiLi TEMINi VE YERINE MONTE
) EDILMES] N
11 | ve | CilT:4/MAHALVE - OZEL54: AYARLANABILIR BUZON  AYAKLAR
3 PROJE LISTELERI UZERINE ~ GALVANIZLI  KUTU  PROFILLERLE
icindekiler YUKSELTILMiS ~ DOSEME ~ KONSTRUKSIYONU
YAPILMASI
- OZEL.55: 5x60x120 CM TECHIZATLI SUNI

MERMER PLAKLARLA MEVCUT YUKSELTILMIS
DOSEME USTUNE KAPLAMA YAPILMASI (DOK11)

- OZEL.56: 100/100/5 MM PASLANMAZ CELIK T
PROFILLE DOSEME GECIS PROFILI TEMINi VE
YERINE MONTE EDILMESI

- (zEL.57: TRIBUN OTURMA BiRiMi YAPILMASI
tanim aciklamalari, is bu liste iceriginde dikkate

alinacaktir.
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